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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor” din cadrul S.C. A.T.ROM-2000 S.r.l. Bucuresti analizand documentatia de extindere a
agrementului tehnic nr. 020-05/667-2006 (completarea gamei de piese de trecere cu piesele de tip sa
de bransament PE/otel), prezentatd de S.C. GETMAR S.R.L. din Baia Mare, §i inregistratd cu nr.
90113 din 19.01.2009, referitoare la ,,Capit de bransament si piese de trecere PE/otel pentru gaze
naturale combustibile’’ realizate de S.C. GETMAR S.R.L. din Baia Mare, elaboreazd prezentul
Agrement Tehnic nr. 020-05/1090-2009, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente
domeniului de referintd NT-DPE-01/2004 ,,Norme tehnice pentru proiectarea §i executarea
sistemelor de alimentare cu gaze naturale’’, NT-DE-01/2004 ,,Norme tehnice pentru exploatarea
sistemelor de alimentare cu gaze naturale’’, P 118-99 ,,Normativ de siguranta la foc a construc-
titlor’’, C 300-1994 ,,Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii §i instalatii aferente acestora’’, cu verificarile efectuate de Combinatul de Ofeluri
Speciale din Targoviste si SC SILCOTUB SA din Zalau (pentru piesele metalice), SC PALPLAST SA
din Sibiu (pentru teava din PE) si Laboratorul ARMAX GAZ din Medias si AEROTEH GP din
Bucuregti (pentru produsul finit) §i recomanddrile beneficiarilor din Romdnia, toate valabile la data
elaborarii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Pentru realizarea trecerilor de Ia
conductele de distributie din polietilena la
instalatiile interioare de utilizare a gazelor
naturale realizate din metal este necesaﬂré
utilizarea unui element de trecere de la PEID
la metal denumit, conform NT-DPE-01/2004,

capat de brangament.

In cazul in care este necesari trece-
rea de la PEID la otel in lungimea conducte-
lor de distributie (pentru racordarea la tevile
din otel existente, pentru racordarea capete-
lor de bransament la conductele metalice
existente sau pentru montarea unor armaturi
metalice pe tevile din PEID) se utilizeaza
elemente de trecere PE/otel.

Prezentul agrement tehnic se refera la
capetele de bransanent si elementele de
trecere PElotel, fabricate de firma S.C.
GETMAR S.R.L. din Baia Mare.

Se produc capete de bransament in
urmatoarea gama :

A) capat de bransament fara anod de
protectie, realizat in variantele:

AT 020-05/1090-2009

1) tip RUM32, RUM40, RUM50 si RUM63,
cu elementul de trecere PE/otel din otel,
iar teava din PEID este sertizata cu o
bucsa din teava de cupru in interiorul
racordului de trecere din otel;

2) tip RUMV32, RUMV40, RUMV50 si
RUMV63, cu elementul de trecere PE/otel
din otel, iar teava din PEID este sertizata
cu o bucsa din teava de cupru in interiorul
racordului de trecere din otel, avand la
capatul din otel montat un robinet cu
obturator sferic;

Imbinarea capetelor de bransament
fara anod de protectie in instalati se
realizeaza prin :

- infiletare pentru tevile din otel;

- electrofuziune pentru tevile din PEID.

Capetele de bransament fara anod
de protectie sunt compuse din :
- element de trecere PE/otel (cu diametre-
le intre 32 mm/1” si 63 mm/2”) realizat
dintr-o piesa de legatura din otel (preva-
zuta intr-o parte cu filet interior sau exte-
rior, iar in cealalta parte cu canale pentru a
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se realiza rugozitatea si etanseitatea necesa-
ra) protejatd anticoroziv prin zincare in baie
electrolitica si un element de sertizare inte-
rioara prin expandare (bucsa extensibild din
teava de cupru);

- teava din PE100 sau PE80, (SDR 11), cu
diametrele 32 + 63 mm;

- teava de protectie, din otel OLT 35 sau OLT
45, vopsita interior gi exterior (pentru protec-
tie contra coroziunii) cu vopsea epoxidica;

- teava de drenaj, din PE riflata pentru drenaj,
peste teava de protectie din otel;

- sistem de etansare si_izolare electrica,
pentru fixarea tevii de protectie din otel de
exteriorul elementului de trecere;

- capac de protectie si garnitura de etansare,

- piesa de legatura din teava de otel
extrudata la unul din capete (pentru
reducerea diametrului tevii din otel la
circa 80% din diametrul interior al tevii
din PEID), sertizarea tevii din PEID
realizandu-se prin tragerea unei mufe
din otel pe exterior;
- teavd din PE100 sau PE80, (SDR 11), cu
diametrele 32 + 110 mm;
- capac de protectie, pentru teava din PE si
teava din otel,
Capatul de bransament poate fi li-
vrat, la cerere, cu fir trasor din cupru izolat.

C) piese de trecere PE/otel cu anod de
protectie, sunt realizate in variantele:

intre teava de PEID si teava de protectie din
otel, realizata din cauciuc;
- capac de protectie, pentru teava din PEID,
teava din otel si robinetul cu obturator sferic;
- robinet cu obturator sferic.

Capatul de brangsament poate fi livrat,
la cerere, cu fir trasor din cupru cu izolatie din
polietilena.

B) capat de bransament cu anod de
protectie, tip RUMA32, RUMA40, RUMAS50,
RUMA63, RUMA75, RUMA90 si RUMA110,
avand elementul de trecere PE/otel din otel,
iar teava din PEID este sertizatd cu o bucga
din teava de otel In interiorul sau exteriorul
racordului de trecere din otel (in functie de
diametrul tevii din PEID).

Imbinarea capetelor de bransament cu
anod de protectie in instalatii se realizeaza
prin:

- Infiletare sau sudura pentru tevile din otel;

- electrofuziune sau sudura cap la cap pen-
tru tevile din PEID (in functie de diametrul
tevii).

Capetele de brangsament cu anod de
protectie sunt compuse din :
- element de trecere PE/otel, (cu diametrele
intre 32 mm/1” si 110 mm/4”) realizat in va-
riantele:
- piesd de legatura din teava de otel si
mufa din otel sudata pe exterior, in interi-
orul mufei sertizarea tevii din PEID reali-
zandu-se prin Tmpingerea unui stut de
teava din otel in interor;
AT 020-05/1090-2009

1) drepte, pentru racordarea tevilor i fitin-

gurilor din otel sau armaturilor metalice cu

diametre intre 1” si 24” cu tevi din PEID cu

diametre intre 32 mm si 630 mm, fiind

realizate din:

- elementul de trecere PE/otel, realizat in

variantele:
- piesa de legatura din teava de otel si
mufa din otel sudata pe exterior, in inte-
riorul mufei sertizadndu-se teava din
PEID prin Tmpingerea unui stut de
teava din otel in interiorul acesteia,
pentru diametre pana la 75 mm,;
- piesa de lagatura din teava de otel
extrudata la unul din capete (pentru
reducerea diametrului pana la circa
80% din diametrul interior al tevii din
PEID), teava din PEID este impins3 si
largita peste acest capat dupa care
este sertizata cu o bucsa din teava de
otel trasé pe exterior, pentru diametre
peste 90 mm,;

- teava din PE100 sau PE80, (SDR 11), cu

diametrele 32 + 630 mm;

- capac de protectie, pentru teava din PEID

si teava din otel;

Imbinarea pieselor de trecere cu
anod de protectie se realizeaza prin :
- infiletare sau sudurd pentru tevile din
otel;
- electrofuziune sau sudura cap la cap
pentru tevile din PEID (in functie de diame-
trul tevii).
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